PM-Turen Kontergarnitur Glasfalz 18mm

C031

Schneidstoff

HW
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Ausflihrung:

» Grundkorper aus Stahl
« Zdhnezahl = 2

« HW-Profilmesser

« WM-Wendemesser

« 4-teilig Fraseratz

» Bohrung bis max. @40 gegen Aufpreis moglich

Anwendung:

« Zur Herstellung von Langs- und Konterprofil

bei Rahmeninnentiiren aus Massivholz
mit Profiltiefe 18 mm

Werkstlickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
« Tischfrase

Lieferumfang:

« 4-teiliger Frasersatz

« Grundkorper inkl. Profilmesser
Profil 5 vormontiert
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Soll ein anderes Messer montiert werden,

ist dies bei der Bestellung anzugeben
Die maglichen Profilmesser sind
auf den Folgeseiten ersichtlich

« 1 Fixringe 8mm

« 1 Fixring 10mm

« 1 Griffschlussel Torx T40

« 1 Griffschlussel Torx T25

» 1 Griffschlussel Torx T20

« Magnetanschlaglehre

Besonderheit:

« Langs und Konterfrasung durch
einfaches Austauschen der
Einzelfraser

« Durchmesser und Hohen-
abgestimmt

« Falzfraser Nr.6 + Flgefraser Nr.7
mit Garnitur C030 kombinierbar
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PM-Turen Kontergarnitur Glasfalz 18mm

C031

Profil 1
M=1:1

PM.16185.5/M40 PM.16184.5/M40

Profil 5
M=1:1

PM.16193.5/M40 PM.16192.5/M40

Profil 7
M=1:1

PM.16197.5/M40 PM.16196.5/M40

Profil 2
M=1:1

Profil 6
M=1:1

Profil 8
M=1:1

Profilmesser

Profil 3
M=1:1

PM.16187.5/M40 PM.16186.5/M40

PM.16195.5/M40 PM.16194.5/M40

Profil 9
M=1:1

PM.15733.5/M40 PM.15928.5/M40

PM.16189.5/M40 PM.16188.5/M40

PM.16199.5/M40 PM.16198.5/M40

Profil 4
M=1:1

PM.16191.5/M40 PM.16190.5/M40

bemalfite Holzdarstellungen
siehe C031-3

Profil 10
M=1:1

PM.16201.5/M40 PM.16200.5/M40
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PM-Turen Kontergarnitur Glasfalz 18mm

C031

Ersatzteile

Bezeichnung Stk. Abmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser: Profil 1 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16184.5/M40
Profilmesser: Profil 1 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16185.5/M40
Profilmesser: Profil 2 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16186.5/M40
Profilmesser: Profil 2 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16187.5/M40
Profilmesser: Profil 3 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16188.5/M40
Profilmesser: Profil 3 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16189.5/M40
Profilmesser: Profil 4 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16190.5/M40
Profilmesser: Profil 4 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16191.5/M40
Profilmesser: Profil 5 2 | 25x33x2 2 PM.16192.5/M40
Profilmesser: Profil 5 2 | 25x33x2 2 PM.16193.5/M40
Profilmesser: Profil 6 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16194.5/M40
Profilmesser: Profil 6 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16195.5/M40
Profilmesser: Profil 7 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16196.5/M40
Profilmesser: Profil 7 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16197.5/M40
Profilmesser: Profil 8 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.15928.5/M40
Profilmesser: Profil 8 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.15733.5/M40
Profilmesser: Profil 9 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16198.5/M40
Profilmesser: Profil 9 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16199.5/M40
Profilmesser: Profil 10 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16200.5/M40
Profilmesser: Profil 10 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16201.5/M40
Wendemesser fir Nr.6 und Nr.7 4 | 30x12x1.5 10 | WMF30x12/U
Vorschneider fir Nr.6 2 | 14x14x2.0 10 | VS14x14x2.0/U
Schraube Wendemesser 4 | Gewindestift T25 M8x16 10 KW.44253.5
Schraube Vorschneider 2 | Senkkopfschraube M6x6 10 KW.33767.4-10
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